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Verarbeitungs-
hinweise
Brandschutzplatten
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AESTUVER Brandschutzplatten
sollen auf ebenen Unterlagen,
Paletten, Brettern oder Ahnlichem
gelagertwerden. Trotz geringer
Feuchtigkeitsaufnahme sollen diese
Platten, vor allem aus optischen
Griinden, vor standiger Nasse
geschitzt werden. Es sind nicht
mehrals 2 Paletten Ubereinander
zu stapeln.

Transport

AESTUVER Brandschutzplatten
werden auf Paletten angeliefert. Die
Platten sollten zur Vermeidung von
Bruch hochkant getragen werden.

Bearbeitung

Sagen, Frasen, Raspeln, Schleifen,
Bohren:

Grundsatzlich mitallen Gblichen
Holzbearbeitungsmaschinen und
-handwerkzeugen. Es empfiehlt
sich, hartmetallbestiickte Schneid-
und Bohrwerkzeuge zu benutzen.

abhangigvonder Auswahlder
Bearbeitungswerkzeuge. Griéflere
Standzeiten lassen sich mit Dia-
mantwerkzeugen erzielen. Eine
Staubabsaugung ist zu empfehlen.

Da beider Bearbeitung von Glas-
faserleichtbeton nur grobes Abfall-
mehlanfallt, wird ein Verstopfen der
Filtersacke wesentlich reduziert.

Verarbeitung

Zuschnitt, Befestigung:
Zuschneiden mit Kreissage, z.B.
mit Widia Sageblatt 210 x 30 mm,
52 Zahne. Nach Bedarf Ausschnitte
mit elektrischer Stichsage, Hand-
stichsage, z.B. Typ HS 350, 5 Z&dhne/
Zoll, oder Kreisbohrer herstellen.
Fir Schraubverbindungen empfeh-
len wir die Verwendung von Schnell-
bauschrauben mit FraBrippen

am Senkkopf. Fir Verbindungen
mit geharzten Klammern sind

alle marktiblichen Fabrikate

Lagerung auf
ebenen Unterlagen
Leichte Verarbeitung
Lagerung Die Staubentwicklung ist gering und (z.B.Haubold) geeignet. Klammer-

gerate sollten grundsatzlich mit
Eintreibbegrenzer nach Hersteller-
vorschrift betrieben werden, um
Oberflachenschaden zu vermeiden.

Grofe und Abstande der Befesti-
gungsmittel sind aus den jeweiligen
Konstruktionsunterlagen zu ent-
nehmen (auf unserer Homepage
www.aestuver.de im Download-
Bereich). Das Verschrauben ist
sowohlin der Plattenfléache als
auchin der Plattenkante maoglich.

In der Plattenflache:
Mindestabstand bei Schrauben

20 mm; bei Klammern 10 mm.

In der Plattenkante:
Mindestabstand bei Schrauben und
Klammern 15 mm.

Furdie Verklebung und Abdichtung
von StéBen, Flachen und Fugen
empfehlen wir AESTUVER Fein-
spachtel oder Montagemartel.
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Oberflachenbehandlung
Fiureine Oberfladchenbehandlung
mussen die Platten trocken, staub-
und fettfrei sein. Durch die glatte
Oberflache der Sichtseite der
AESTUVER Brandschutzplatten ist
fur die meisten Oberfléachenver-
edelungen eine Spachtelung des
alkalischen Untergrundes nicht
erforderlich. Wir empfehlen jedoch
die Grundierung mit einem Tiefen-
grund, wenn die Oberflachen
gestrichen oder lackiert werden
sollen. Verspachtelungen, Anstriche
und Lackierungen sind mit handels-

tblichen Fabrikaten auf Dispersions-,

Kunstharz- oder Acryl-Basis maoglich.

Grundierung vor dem

Streichen oder Lackieren

Firspezielle Anwendungen ist die
Plattenoberflache ggf. mit alkali-
resistenten Produkten zu imprag-
nieren. Wir empfehlen, sich die
Freigabe durch den jeweiligen
Hersteller der Beschichtung geben
zu lassen.

AESTUVER Bekleidungen, die einer
standigen Bewitterung ausgesetzt
sind, sollten bei hohen optischen
Ansprichen einen Oberfléachen-
schutz erhalten. Anstriche und
Beschichtungen bis zu 0,5 mm
beeintrachtigen die Baustoffklasse
A1 nicht.
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Entsorgung

AESTUVER Brandschutzplatten sind
ein mineralischer Baustoff ohne
gesundheitsgefahrdende oder
grundwasserbelastende Bestand-
teile und konnen deshalb auf der
Bauschuttdeponie entsorgt werden.
AESTUVER Abfalle konnen in Bau-
stoffrecycling-Anlagen als Zuschlag-
stoff fir verschiedene Anwendun-
gen aufbereitet werden.

AESTUVER® und XELLA® sind eingetragene Marken der XELLA-Gruppe.
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